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VVVAAALLLEEESSSCCCOOO   EEEPPP      

 
 
 

ÐÅÑÉÃÑÁÖÇ 
 
Ç óåéñÜ των ëéðáíôéêþí VALESCO EP áðïôåëåßôáé áðü âéïìç÷áíéêÝò "âáëâïëßíåò" 
ðïõ ðñïïñßæïíôáé ãéá ôç ëßðáíóç ïäïíôùôþí ôñï÷þí êëåéóôþí êéâùôßùí.   
 
Ôá ëéðáíôéêÜ VALESCO EP ðáñáóêåõÜæïíôáé áðü åéäéêÜ åðéëåãìÝíá âáóéêÜ 
ïñõêôÝëáéá õøçëïý äåßêôη éîþäïõò ìå ôçí ðñïóèÞêç Üñéóôçò ðïéüôçôáò ÷çìéêþí 
ðñïóèÝôùí õøçëþí ðéÝóåùí ìå êýñéá óõóôáôéêÜ ôï èåßï êáé ôï öþóöïñï.  Ìå ôïí 
ôñüðï áõôü åîáóöáëßæåôáé éäáíéêÞ ðñïóôáóßá êáôÜ ôçò öèïñÜò, áðïöõãÞ 
ðñïóêόëëησης ôùí ôñéâïìÝíùí åðéöáíåéþí êáèþò êáé áðïññüöçóç ôùí 
êñáäáóìþí êáé öïñôßùí.  
 
Ôá ëéðáíôéêÜ VALESCO EP äéáôßèåíôáé óôéò ðáñáêÜôù ñåõóôüôçôåò: 
  
 VALESCO EP  68, 100,150, 220, 320, 460, 680, 1000,  
 
 
ÐËÅÏÍÅÊÔÇÌÁÔÁ 
 
Ôá ëéðáíôéêÜ ôçò óåéñÜò VALESCO EP ðáñïõóéÜæïõí Üñéóôç ïîåéäùôéêÞ 
óôáèåñüôçôá, ïõäåôåñüôçôá óôçí ðáñïõóßá íåñïý, êáé ðëÞñç ïìïéïãÝíåéá 
äéáôçñþíôáò ôá öõóéêï÷çìéêÜ ôïõò ÷áñáêôçñéóôéêÜ áêüìç êáé êÜôù áðü éäéáßôåñá 
äõóìåíåßò óõíèÞêåò ëåéôïõñãßáò (õøçëÝò ðéÝóåéò και θερμοκρασίες). 
 
Ôá ëéðáíôéêÜ VALESCO EP ðåñéëáìâÜíïõí óôç óýíèåóç ôïõò ðñüóèåôá õøçëþí 
ðéÝóåùí (EP additives) ðïõ ôïõò ðñïóäßäïõí óçìáíôéêÞ áíôï÷Þ áêüìá êáé óå 
áðüôïìá öïñôßá ðïõ äéáöïñåôéêÜ èá Þôáí êáôáóôñåðôéêÜ ãéá ôá ìÝôáëëá. ÖèïñÜ 
Þ ðéèáíÞ áðïêüëëçóç ôìÞìáôïò Þ ôìçìÜôùí ôùí ãñáíáæéþí Þ Üëëùí ìåñþí ôùí 
êéâùôßùí åëá÷éóôïðïéåßôáé áêüìç êáé êÜôù áðü éäéáßôåñá õøçëÜ öïñôßá. 
 
Ôá ëéðáíôéêÜ VALESCO EP ðáñÝ÷ïõí åîáéñåôéêÞ ðñïóôáóßá áðü ôç óêïõñéÜ êáé 
åëá÷éóôïðïéïýí ôç ðéèáíüôçôá öèïñþí óôïõò ôñéâåßò êýëéóçò êáé ôïõò 
ïäïíôùôïýò ôñï÷ïýò.  ÅðéðëÝïí êÜôù áðü êáíïíéêÝò èåñìïêñáóßåò ëåéôïõñãßáò 
åßíáé 100% óõìâáôÜ ìå ôñéâåßò êýëéóçò ðïõ áðïôåëïýíôáé áðü õëéêÜ üðùò: 
÷Üëõâáò, ÷áëêüò, ìðñïýôæïò ìå åðéóôñþóåéò êáäìßïõ-íéêåëßïõ êëð. 
 
Tα âáóéêά ïñõêôέλαια ôçò óåéñÜò ëéðáíôéêþí VALESCO EP, έχοõí éäéáßôåñá 
õøçëü äåßêôç éîþäïõò ìå áðïôÝëåóìá åëÜxéóôç áõîïìåßùóç ôçò ñåõóôüôçôÜò 
ôïõò ìå ôçí ïðïéáäÞðïôå ìåôáâïëÞ ôçò èåñìïêñáóßáò.  Ç éäéüôçôá ôïõò áõôÞ 
åããõÜôáé åýêïëï îåêßíçìá, ÷áìçëüôåñç ñïðÞ, êáé åýêïëç êõêëïöïñßá ôïõ 
ëéðáíôéêïý áêüìç êáé óôï ðñùéíü "êñýï" îåêßíçìá.  Äéáôçñïýí ôçí ëéðáíôéêÞ ôïõò 
ìåìâñÜíç êÜôù áðü õøçëÝò èåñìïêñáóßåò ðñïóöÝñïíôáò Üñéóôç ëßðáíóç. 
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ÅÖÁÑÌÏÃÅÓ 

 
Ôá ëéðáíôéêÜ VALESCO EP åßíáé êáôÜëëçëá ãéá τη ëßðáíóç ìåãÜëïõ åýñïõò 
âéïìç÷áíéêþí ìç÷áíçìÜôùí και αυτοκινούμενου εξοπλισμού üðùò êéâùôßùí 
áëõóóïôñïxþí, áðëþí åäñÜíùí, åäñÜíùí áíôéôñéâÞò, ãëéóôñþí êáé êëåéóôþí 
êéâùôßùí ïäïíôùôþí ôñï÷þí.  Áêüìá óõíéóôþíôáé ãéá ôç ëßðáíóç ìåôáôñïðÝùí 
ôá÷õôÞôùí ïðïéïõäÞðïôå ìåãÝèïõò çëåêôñïêéíçôÞñá áðü ôïí ðëÝïí ìéêñü Ýùò 
êáé ôïí ðëÝïí áðáéôçôéêü üðùò áõôïýò ðïõ óõíáíôþíôáé óå åöáñìïãÝò óå 
åñãïóôÜóéá ôóéìÝíôïõ, ÷áëõâïõñãåßùí êëð. 
 
Ôá ëéðáíôéêÜ VALESCO EP åßíáé éäáíéêÜ ãéá ôç ëßðáíóç õðïåéäþí (hypoid) 
ïäïíôùôþí ôñï÷þí êáèþò åðßóçò êáé ãéá ÷ñÞóç óå êéâþôéá ìåôÜäïóçò êßíçóçò Þ 
öèáñìÝíïõò Üîïíåò ìåôÜäïóçò êßíçóçò óå áõôïêßíçôá, ìç÷áíÞìáôá ïäïðïéßáò 
êáé âáñéÜ öïñôçãÜ. 
 
Ôá ëéðáíôéêÜ ôçò óåéñÜò VALESCO EP åíäåßêíõíôå ãéá ÷ñÞóç óå üëá ôá 
óõóôÞìáôá ëßðáíóçò ìå åìâÜðôéóç, åêôßíáîç, êõêëïöïñßá êáé øåêáóìü Þ 
åêíÝöùóç.  Åðéðñüóèåôá ôá VALESCO EP ìå ÷áìçëüôåñï âáèìü éîþäïõò 
óõíéóôþíôáé ãéá óõóôÞìáôá ëßðáíóçò ìå åêíÝöùóç óå ìç÷áíÞìáôá üðùò Norgen 
Þ Alemite. 
 
Ôá ëéðáíôéêÜ VALESCO EP åßíáé êáôÜëëçëá ãéá óõóôÞìáôá ëßðáíóçò ìå åêíÝöùóç 
óå åöáñìïãÝò ÷Üëõâá, áëïõìéíßïõ, ÷áñôïðïëôïý Þ áëïõìéíßïõ. 
 
ÔÝëïò óõíéóôþíôáé óå üëåò ôéò âéïìç÷áíéêÝò åöáñìïãÝò ðïõ áðáéôåßôáé èåñìéêÞ 
óôáèåñüôçôá, áíôéïîåéäùôéêÞ áíôï÷Þ êáèþò êáé ðñïóôáóßá ôùí ìåôÜëëùí  áðü ôçí 
äéÜâñùóç êáé öèïñÜ. 
 
 
ÐÑÏÄÉÁÃÑÁÖÅÓ 
 
Ïé âéïìç÷áíéêÝò âáëâïëßíåò ôçò óåéñÜò VALESCO EP éêáíïðïéïýí ôéò ðéï êÜôù 
ðñïäéáãñáöÝò: 
 

• US Steel 224          
• AGMA 250.04 
• DIN 51517/3 
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Βαθμός Ιξώδους κατά ISO 68 100 150 220 320
Φυσικοχημικά Χαρακτηριστικά Μέθοδοι Tυπικές Τιμές 

Κινηματικό Ιξώδες @ 40 °C, mm2/s ISO 3104 68 100 150 220 320

Κινηματικό Ιξώδες @ 100 °C, mm2/s ISO 3104 8.61 11.16 14.47 18.8 24.5

Δείκτης Ιξώδους ISO 2909 98 94 93 96 97

Χρώμα ISO 2049 2 2 <3 <3 <3.5

Σημείο Ανάφλεξης, °C ISO 2592 225 228 230 240 242

Σημείο Ροής, °C ISO 3016 -30 -27 -24 -21 -21

TAN, mg KOH/g ASTM D0664 0.42 0.42 0.42 0.42 0.56

Πυκνότητα @ 15°C, Kg/lt ASTM D1298 0.8815 0.887 0.891 0.895 0.899

Τάση Αφρισμού (Seq.I-IAB), ml ISO 6247 0 0 0 0 0

Σταθερότητα Αφρού (Seq.I-Aft 10st), ml ISO 6247 0 0 0 0 0

Τάση Αφρισμού (Seq.II-IAB), ml ISO 6247 0 0 0 0 0

Σταθερότητα Αφρού (Seq.II-Aft 10st), ml ISO 6247 0 0 0 0 0

Τάση Αφρισμού (Seq.III-IAB), ml ISO 6247 0 0 0 0 0

Σταθερότητα Αφρού (Seq.III-Aft 10st), ml ISO 6247 0 0 0 0 0

Διάβρωση Cu, 3hrs @ 100°C ASTM D0130 1A 1A 1A 1A 1A

Απογαλακτωματοποίηση (40-40) @ 82°C, min ASTM D1401 5 5 5 5 5

Σκωρίαση – Απεσταγμένο νερό ASTM D0665A Επιτυχές Επιτυχές Επιτυχές Επιτυχές Επιτυχές

Σκωρίαση – Θαλασσινό νερό ASTM D0665B Επιτυχές Επιτυχές Επιτυχές Επιτυχές Επιτυχές

Aναχαίτηση Διάβρωσης, 3hrs @ 121°C ASTM D130 1A       1A 1A 1A 1A

Αναχαίτηση Διάβρωσης, 168 hrs @ 100°C ASTM D130 1B 1B 1B 1B 1B

FZG Damaged Load, A/8.3/90 DIN 51354 >12 >12 >12 >12 >12

FZG Damaged Load, A/16.6/90 DIN 51354  >12

FZG Micro Pitting FVA I-IV 
   Damage Load stage 
   GFT Classification 

FVA I-IV     
10

High

 

Four Ball Welding Point ,N ASTM D 2783 2500 2500 2500 2500 2500

Four Ball Scar Diam (mm),1Hr at 20 Kg  ASTM D 2266 0.3 0.3 0.3 0.3 0.3

Timken OK, lbs ASTM D2782 70 70 80 80 80
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Βαθμός Ιξώδους κατά ISO 460 680 1000 
Φυσικοχημικά Χαρακτηριστικά Μέθοδοι Tυπικές Τιμές 

Κινηματικό Ιξώδες @ 40 °C, mm2/s ISO 3104 460 680 1000 

Κινηματικό Ιξώδες @ 100 °C, mm2/s ISO 3104 31.6 37.47 47.37 

Δείκτης Ιξώδους ISO 2909 100 90 90  

Χρώμα ISO 2049 3.5  

Colour Diluted ISO 2049 4.5 5.5 

Σημείο Ανάφλεξης, °C ISO 2592 246 250 254 

Σημείο Ροής, °C ISO 3016 -15 -15 -15 

TAN, mg KOH/g ASTM D0664 0.56 0.56 0.56 

Πυκνότητα @ 15°C, Kg/lt ASTM D1298 0.902 0.92 0.934 

Τάση Αφρισμού (Seq.I-IAB), ml ISO 6247 0 0 0 

Σταθερότητα Αφρού (Seq.I-Aft 10st), ml ISO 6247 0 0 0 

Τάση Αφρισμού (Seq.II-IAB), ml ISO 6247 0 0 0 

Σταθερότητα Αφρού (Seq.II-Aft 10st), ml ISO 6247 0 0 0 

Τάση Αφρισμού (Seq.III-IAB), ml ISO 6247 0 0 0 

Σταθερότητα Αφρού (Seq.III-Aft 10st), ml ISO 6247 0 0 0 

Διάβρωση Cu, 3hrs @ 100°C ASTM D0130 1A 1A 1A 

Απογαλακτωματοποίηση (40-40) @ 82°C, min ASTM D1401 10 15 15 

Σκωρίαση – Απεσταγμένο νερό ASTM D0665A Επιτυχές Επιτυχές Επιτυχές 
Σκωρίαση – Θαλασσινό νερό ASTM D0665B Επιτυχές Επιτυχές Επιτυχές 
Aναχαίτηση Διάβρωσης, 3hrs @ 121°C ASTM D130 1A 1A 1A 

Αναχαίτηση Διάβρωσης, 168 hrs @ 100°C ASTM D130 1B  

FZG Damaged Load, A/8.3/90 DIN 51354 >12 >12 >12 

Four Ball Weld Point ,N ASTM D 2783 3150 3150 3150 

Four Ball Scar Diam (mm),1Hr at 20 Kg  ASTM D 2266 0.3 0.3 0.3 

Timken OK, lbs ASTM D2782 80 80 80 
 

 
 


